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Technicky list : Akrylatova dvirka ve vysokém lesku a extra matna dvirka
ohranéna nejmoderné;jsi bezesparovou technologii olepovani (verze 1.1.2019)

Charakteristika vyrobku dodavana firmou Hefass.r.o:

Akrylatova dvitka jsou vyrobena z nosné MDF desky potaZzené z jedné Ci obou stran vysoce lesklym akrylatovym povrchem a nasledné
ohranéna pomoci nejmodernéjsi bezesparové technologie olepovani. Akrylatovy vysoce leskly povrch vytvaii vysoky stupen lesku, ktery je
plné srovnatelny s materidly, jako jsou sklo nebo lak nejvyssi kvality. Extra matna dvifka jsou vyrobena z nosné DTD desky potazené z
jedné strany laminatem Duropal HPL XTreme a ze zadni strany protitahovym lamindtem typu VV. Duropal HPL XTreme je specialné
vyvinuty matny povrch firmy Pfleiderer o t1.0,8mm se zvySenou odolnosti proti poskrabani a znecisténi potem, otisky prstd, krémy a
dalSimi latkami.

Akryldtova i matna dvitka jsou dodavana na zakladé objedndvky na presny rozmér véetné ohranéni, typ hrany lze vybrat ze vzorniku firmy
Hefas s.r.o.. Dvifka jsou urcena pro pouZiti jako svislé plochy ve vnitfnich prostorech, neni vhodné jejich pfimé umisténi u zdrojl tepla.
Vice tepelné namahané plochy Ize opatfit ochrannou tepelnou listou. Dvifka je moZné vyrobit pouze v pIném provedeni.

Strany s akrylatovym a matnym povrchem jsou vidy opatfeny ochrannou folii, kterou odstrante az po dokonceni vSech praci. Po
odstranéni této folie se povrch stava velice citlivy. Akrylatovy povrch je sdm o sobé hydroskopicky (schopnost pohlcovat vodu v normainé
vihkém prostredi), coZ je potfebné k dosazeni konecné tvrdosti akrylatu. Tvrdnuti mdze trvat cely tyden, nékdy i déle. Je-li potfeba tento
proces urychlit, doporucujeme cisténi povrchu roztokem vody a tekutého mydla (1% tekutého mydla). Pro naneseni roztoku pouzivejte
pouze mékké tkaniny.

Pfehled nabizenych dekori/hran:

Dekor Zadni strana Nosny materidl Tloustka  Doporuéena hrana

Akryl bily-SCR APL Bila uni MDF 18,9 mm  bila-laser, bila + hlinik(2v1), bila+bild mat (2v1)

Akryl bily Akryl bily MDF 18,4Amm  bila-laser, bila +hlinik(2v1), bila+bila mat (2v1)

Akryl bily-SCR 38 Akryl bily SCR MDF 38,0 mm  bila-laser 38mm

Akryl antracit Akryl antracit MDF 19,0 mm antracit-laser, antracit+hlinik (2v1

Akryl vanilka-SCR APL Vanilka uni MDF 17,9 mm vanilka-laser, vanilka + hlinik (2v1),
vanilka+vanilka mat(2v1)

Akryl rubin Akryl rubin MDF 18,6 mm rubin-laser, rubin + hlinik (2v1)

Akryl ¢erny Akryl ¢erny MDF 18,6 mm  Cerna-laser, ¢erna + hlinik (2v1), cerna+cerna
mat(2v1)

Akryl kapucino-SCR Akryl kapucino-SCR MDF 18,2 mm  kapucino-laser,

Akryl ¢erna nit APL Cerna uni MDF 18,5mm  cerna-laser, ¢erna + ¢erna mat (2v1)

Bila mat XM Bila uni DTD 17,6 mm bilda mat-laser, bila 45°-laser

Cernd mat Xm Cerna uni DTD 17,6 mm ¢ernd mat-laser, ¢erna 45°-laser

Magnolie mat XM Bild uni DTD 17,6 mm magnolie mat-laser, magnolie 45°-laser

Upozornéni: V pfipadé neupresnéni dekoru hrany pfi objednani bude pouzita doporucena hrana vyse uvedena na 1.pozici: uni-laser

Akrylatovy povrch tvofi akrylatové félie Senosan rakouské firmy Senoplast Klepsch § Co. GmbH o tl. 0,7-1,03 mm, dekory odpovidaji
dekorlim Senosan HG nasledovné:

Akryl bily = Weiss 1298,Akryl antracit=Anthrazit 8854, Akryl vanilka = Beige 7315, Akryl rubin = Rot 3216, Akryl cerny = Schwarz 8102
Akrylatovy povrch dekoru Kapucino odpovida dekoru TecnoGlas 2811 SCR rakouské firmy Tischlerzentrum GesmbH.

Oznaceni SCR (Scratch-rezistance- vyssi odolnost proti poskrabani ), zvySenda UV stabilita a barevna stalost.
Matny povrch tvofi laminat Duropal HPL XTreme- specialné vyvinuty matny povrch firmy Pfleiderer o tl.0,8mm se zvysenou odolnosti
proti poskrabani a znecisténi potem, otisky prstl, krémy a dalSimi latkami.

Akryladtovy povrch dekoru Akryl €erna nit je vytvoren digitdlnim tiskem a potazeny akryldtovym HG lakem.

Hrany : 1/ uni-laser ( antracit,bila,éernd, rubin,vanilka, kapuéino ) - vysoce lesklé hrany tl. 1,3 mm s nanesenou laserovou

funkéni vrstvou olepené bezesparovou technologii

2/ 2v1 (3D akrylové hrany) - tzv dvojité hrany tl. 1,3 mm olepené bezesparovou technologii

3/ mat-laser ( bila mat, ¢ernd mat, magnolie) - matné hrany tl. 1 mm s nanesenou laserovou funkéni
vrstvou olepené bezesparovou technologii

4/ 45°- laser ( bila, ¢erna, magnolie) - matné hrany tl. 2mm se srazenou hranou 45°(tzv.fazetou)
s nanesenou laserovou funkéni vrstvou olepené bezesparovou technologii

5/ hlinik - hrana tl. 0,5 mm je ABS hrana s horni vrstvou z eloxovaného hliniku

Tloustka pouZitych materialG:
- celkova tloustka dvifek: 17,6 — 19,3 mm — v zavislosti na zvoleném dekoru (viz vyse)

Rozmeéry:

- minimalni rozmér dilce: 100 x 200 mm

- maximalni rozmér dilce: 2750 x 1270 mm

- akrylatova dvirka jsou vyrabéna bez pfiplatku za atypicky rozmér

Smér dekoru u Akryl ¢erna nit:

- neni-li upfesnéno v objednavce, je dekor automaticky umistén dle pravidla: do 318 mm vysky vodorovné, od 319 mm vysky svisle
-maximalni vyska dilce pti vodorovném sméru let je 1270 mm

Upozornéni: Tyto dekory jsou fezdny ndhodné a na sebe zcela nenavazuji. V pfipadé pozadavku navazovani dekor dochazi ke znacnému
profezu materialu. Tento fakt ma vliv na cenu, kterd je tedy navysena o 30%.



Smér dekoru Bild mat XM, €Cerna mat XM, Magnolie XM a Akryl Antracit: tyto dekory se jevi jako jednobarevné, ale jsou vyrobeny

se specialnim pigmentem (akryl antracit) ,nebo spec. povrchem-maty, ktery reaguje na smér dopadu svétla. Diky této technologii je vSak
nutné pouzit dvirka na celou zakazku ve stejném sméru — tzn. ve sméru svislém: Dvirka neotacet. Na kryci folii jsou vytistény Sipky, které
musi byt na celé zakazce ve stejném sméru. Ve vyrobé zabezpecime umisténi folie spravné ve stejném sméru tzn. u vsech dvirek dekor
svisle.

Upozornéni pro zdkaznika: Je tedy nutné pfi objednavani dvifek na objednavce neotodit vysku a Sitku. Zde tedy neplati pravidlo, Ze do
vysky 318 mm bude smér dekoru umistén vodorovné. Félie bude umistény vzdy svisle ( tzn. ve sméru vysky), bez ohledu na smér dekoru
na objednavce

Dodaci podminky:

Termin vyroby standardné do 10 pracovnich dni od nasledujiciho dne po obdrzeni pisemné objednavky a zaplaceni 50% zalohy. Termin se
muze v pribéhu roku ménit s ohledem na aktualni vytizenost vyroby. Odbér zakazky probihd v misté vyroby proti platbé v hotovosti,
v pfipadé potreby Ize dvitka zaslat i nezavislym dopravcem na naklady objednavatele. V pripadé zaslani se k terminu dodani pficitd doba
na dopravu, ktera nepresahuje 2 pracovni dny.

Objednavku lze stornovat maximalné do konce téhoz dne, kdy byla objednavka obdrzena, pfipadné zaplacena pozadovana zaloha. Pozdéji
jiz neni mozné objedndavku stornovat z dlivodd nutnosti dodrzeni kratkého terminu dodani a s tim spojené okam?Zité pripravy vyroby. Jiné
platebni podminky je moZzné sjednat individualné s obchodnim oddélenim.

LiStové a zafrézované uchytky:

Dvitka je mozné osadit listovymi Uchytkami typu U1V (U1VN), U2V (U2VN), U4V (U4VN), U5V a CC a zafrézovanymi Gchytkami typu J,
W a X. V pripadé listovych uchytek jsou dvirka témito Uchytkami jiz osazena, zafrézované Uchytky a madla CC jsou dodavény samostatné
a osazeny zakaznikem.

Vrténi otvord pro panty:
Otvory pro panty jsou standardné vrtany vrtakem o priméru 35 mm. Stfed vrtaného otvoru je ve vzdalenosti 86,5 mm od horni ¢i spodni
Casti dvitek, 4,5 mm od boéni hrany dvitka. PocCet otvor( pro panty se fidi nasledujicim pravidlem: vyska dvitka do 900 mm - 2 panty,
vyska 901-1600 mm - 3 panty, vySka 1601-2240 mm - 4 panty. Pfi objednani vrtani je potfebné v objednavce oznacit, o jaké dvirka se
jedna:
Provedeni: Pravé: pfi pohledu z ¢elni strany dvitka jsou otvory vpravo

Levé: pri pohledu z Celni strany dvirka jsou otvory vlevo

Vyklop horni: pfi pohledu z €elni strany dvitka jsou otvory nahore

Vyklop spodni: pfi pohledu z ¢elni strany dvifka jsou otvory dole
Dle poZadavk(l zdkaznika je mozné parametry vrtani otvorud pro panty pfizplsobit.

Rozmérova tolerance vyrobku proti objednavanému rozméru:
- Sirka a vyska: + - 0,5 mm; tloustka: + - 1 mm; prihyb: + - 4 mm/bm

Technické parametry:

- tepelna odolnost: 70 - 75 °C (splfiiuje normu pro vyuZiti v kuchynském prostredi)

- vlhkost: maximalné 70 % vlhkost vzduchu, vyrobky nejsou uréeny k pfimému dlouhodobému styku s kapalinami (zejména pak
na hrandch)

- odolnost proti poskrabani: vyrobky nejsou urceny k vysokému namahani

- akryldty-uroven lesku pfi uhlu méreni 60°: > 85 GE

Udrzba:

Akrylatova a matna dvirka jsou opatfena ochrannou folii, tuto folii odstrante az po dokonceni montaze. Po odstranéni ochranné folie je
akrylovya matny povrch stale citlivy, proto doporucujeme jeho dalsi Udrzbu az po uplynuti 24 hodin po odstranéni ochranné folie.
K vytvrzeni povrchu akrylatu doporucujeme pouzit 1% roztok tekutého mydla a vody, pouZivejte pouze mékké tkaniny (nejlépe bavinéné
nebo s vyssim obsahem polyamidovych vldken), nikdy necistéte za sucha. Pro ¢isténi doporucujeme pouZiti anti-statickych pfipravkd na
umeélé hmoty. Na udrzbu zasadné nepouZivejte rozpoustédla reagujici s akrylaty (benzin, toluen, aceton, Cisti¢e na sklo apod.), brousici
ani drsné Cistici prostfedky — mohlo by dojit k nevratnému poskozeni povrchu. PouZité Cistici prostfedky musi byt mimoradné Cisté (bez
jakychkoli zbytk( mineralnich nebo kovovych prasku).

BéZnym uZzivani mohou vzniknout mikroskopicky malé Skrabance, které jsou vice ¢i méné viditelné v zavislosti na barvé a na lomu a
dopadu svétla. Tyto drobné skrabance nelze uznat jako reklamaci.

Ke zlepseni odolnosti proti odéru a poskrabani doporucujeme pouziti lesticiho prostfedku SENOSAN ULTRA GLOSS Superpolish - DGS.
Dale postupujte dle ndvodu k tomuto vyrobku, ktery je ke staZzeni na nasich webovyvh strankach.



